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LOI NOI PAU

Hiéu qua kinh t€ khi gia cong chi tiét trén may CNC la
chi tidu quan trong dé x4c dinh su cAn thiét st dung may
CNC trong qua trinh cong nghé va pham vi iting dung. Cac
may CNC c6 giad thanh rat cao so véi cic may van ning
thdng thudng, do d6 hiéu qua st dung chiing phai thé hién &
ning sudt lao ddng, do chinh xac va kha ning thuc hién céc
chuong trinh d3 dugc 14p sin.

% Cung véi su phat trién ctia khoa hoc c6ng nghé, viéc lap
. chuong trinh gia cong st dung chu trinh ty dong, bu dao tu
dong trén may tién va may phay CNC dat yéu cdu ky thuat
~ va hiéu qua kinh t€ cao ngay cang trd nén quan trong. Viéc
" bién soan tai liéu chuyén mén nhiam déap {ng nhu ciu vé tai
| liéu hoc tap cho hoc sinh, tai liéu tham khao cho gi4o vién,
" tao tiéng néi chung trong qué trinh dao tao, phu hgp véi
| tiéu chudn Quéc t& va dap ing yéu cdu san xuft thuc t& 1a
" moét diéu c4p thiét. |
‘ Nhém dép ttng nhu ciu vé tai liéu hoc tap va giang day,
' chiing i t6 chiic bién soan Gido trinh Lap chuong trinh
| gia céng st dung chu trinh tu dong, bu dao tu dong
_trén may CNC (dung cho trinh do cao déng nghé).

. Day la gio trinh dugc xdy dung va soan théo’trén cd sO
shudng trinh khung qudc gia vé dao tao nghé Cét got kim
sai ban hanh kém theo Quyét dinh s3 30/2008/QD-

LDTBXH ngay 04/4/2008 cta Bo trudng Bo Lao dong -
huong binh va Xa hoi. V6i giao trinh nay, ngudi d%y vz;a
nioi hoc c6 thé nhanh chéng truyén dat va tiép thu day du
o kién thic vé 1ap chuong trinh gia cong st dung chu
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Phan thii nhat

LAP CHUUNG TRiNH GIA CONG SUDUNG
CHU TRINH TU DONG, BU DAO TU DONG
TREN MAY TIEN CNC

Mbdun duge su dung nhu la gido trinh
chinh thdc dé dao tao nghé bac cao cho cong
nhan sau khi da hoan thanh trinh d6 lanh
nghé. Médun giéi thiéu tong quat vé dung cu
cit, cAc trang bi cong nghé dung trén may
diéu khién s CNC, phudng phap nghién ctiu
d6 chinh x4ac gia cong, cung cdp cach tinh hiéu
qua kinh t& khi st dung may diéu khién s¢
CNC, phuong phap lap trinh tu dong hoa
trong san xuit hang loat.
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